Med Fast Suite-softwaren fra tyske Cenit
har Songu 3D-laserskzreren faet helt nye

‘1 muligheder for at booste produktiviteten fra
mindre serier til vaerktgjsproduktion,
fremhaeves det.

LY

STOR OPTIMERING
AF 3D-LASERSKARECELLE

Johs. Pedersen har oplevet en stor produktivitetsforbedring efter implementering af
en ny softwarelgsning til firmaets 3D-fiberlaserskeerecelle. Emner, der for tog dage,
kan nu fremstilles pa under en time, fremhaever virksomheden.

Af Thore Dam Mortensen En stor del af produktionen er udstedningssystemer i

form af OEM-dele til eksempelvis biler fra Porsche med

> I efterdret 2019 fik den danske producent af reservedele  flere, og her kan 3D-laserskering byde ind med stor flek-

til klassiske biler Johs. Pedersen A/S i1 Viborg installeret  sibilitet og produktivitet, da der typisk er tale om batch-

en Songu 3D-fiberlaserskerer. produktion og udviklingsprojekter med serier pa typisk

Tidligere var eneste mulighed for 3D-skeering firmaets mellem 20 og 200 emner.

plasmaskerer, der blev installeret i 2015, og inden da

var der kun mulighed for 2D-laserskaring. »»  Fortsettes side 66
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Offline-programmering og fremstilling af
emner uden prgveemner er nu muligt papeger
(fra venstre) Jesper Knudsen, Sgren Thorsen
og Segren Ladefoged.

...STOR OPTIMERING AF 3D-LASERSKZARECELLE

»P»  Fortsat fra side 64

Men alligevel var tilfredsheden ikke helt i top, hvad
angdr 3D-laserskarerens produktivitet, blandt andet pé
grund af lange indkeringstider pa emnerne.

Virksomhedens fabrikschef var dog blevet tippet om
mulighederne med en software af salgschef for den dan-
ske Cad-/Cam-specialist ADMG Segren Thorsen.

Nermere bestemt var der tale om produktet Fast Suite
fra den tyske industrisoftwareproducent Cenit, som
ADMG forhandler i Danmark.

Pé trods af at have hert om mulighederne bed han dog
ikke pa lige med de sammen. Men i november sidste ar
tog han beslutningen om at sla til, i december blev den
indkert, og det har virksomheden bestemt ikke fortrudt.

KVALITET FRA FORSTE SNIT

Leder for den produktionstekniske afdeling hos Johs. Pe-
dersen, Jesper Knudsen, og 3D-laserskareroperator
Seren Ladefoged, har veret de ansvarlige for implemen-
teringen og samarbejdet med ADMG og Cenit, og ser nu
store muligheder:

”Med implementeringen af softwaren kan vi nu off-
line-programmere vores emner, importere emner fra 3D-
skanningsfiler og med det samme komme i gang med at
producere pa maskinen, s snart vi har en Cad-fil til-
gengelig. Eksempelvis har vi emner, der for tog flere
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dage, som vi nu kan kere ind p& under en time,” siger
Seren Ladefoged, og suppleres af Jesper Knudsen:

”Da softwaren blev installeret, lagde installatererne ud
med at skanne alle dele af maskinen herunder den benyt-
tede seks-aksede Staubli-industrirobot i mindste detalje.
Det har formentlig vaeret medvirkende til, at laserskeere-
ren nu holder en utrolig hej praecision allerede fra de for-
ste emner, der s@ttes op. Vi behoves ikke engang at
fremstille et proveemne laengere”.

”For skulle vi bruge lang tid pa at guide robotten rundt
til de enskede skarepunkter. Nu kan vi gd i gang med at
skaere med det samme”.

De to Johs. Pedersen-medarbejdere forklarer endvi-
dere, hvorledes eksempelvis et renoveringsprojekt af et
pressevaerktej kan geres meget hurtigere:

”Jeg vil tro, at vi kan skare en maned af projektperio-
den her,” siger Jesper Knudsen.

HELT STORE EFFEKT
Der, hvor virksomheden ser den helt store effekt pé selve
skeaeretiden, er i forhold til de mere avancerede emner,
hvor der bydes pé kurvede baner og behov for afgratning
med mere. Men, det er neermest prikken over i’et, for det
er over en bred kam, at der nu kan spares tid og ressour-
cer. Det gaelder ogsa 2D-emner:
”Primeert er jeg nu i stand til at programmere samtidigt
>




Nu kan der ogsa fremstilles
veerktgj hurtigt, hvor emnerne
klikkes sammen, lyder det fra
Sgren Ladefoged.

-

med, at maskinen stér og kerer. Det gor jo en enorm for- I og med softwaren ogsa daekker en raekke andre auto-

skel,” siger Seren Ladefoged. mationsprocesser, kan neste skridt blive at benytte den
Maskinfabrikken beskaftiger aktuelt omkring 60 med-  til andre robotassisterede processer. En beslutning herom

arbejdere og forer omkring 35.000 varenumre. Og til at  er dog ikke truffet endnu.

holde produktionen kerende anvendes processer som ”Men med de gode erfaringer, vi har faet nu, sa er det

presning, stansning, robotsvejsning, 3D-skannning og  bestemt en mulighed,” siger Jesper Knudsen.

3D-print.

T

Det ultimative indenfor fleksibel produktion

N Effekt og praecision der skaber omkostningsbesparende resultater

EML-AJ serien anvender AMADA's egenudviklede 3kW fiberlaser samt markedsledende 300kN servo stansedrev og tilbyder integrerede
funktioner for produktion af billigere emner. Nogle af disse funktioner er gevindskaering, en 4-stations dyseveksler, mulighed for at forme
op til 22 mm hejde og som option en automatisk vaerktojsveksler. Automations systemer til ethvert behov kan tilveelges for at gore EML-AJ

til et lgft til din konkurrenceevne.

EML 25154




